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Przedmiotem wynalazku jest formierka wibra-
cyjno-prasujgca o ciagltej pracy formowania.

Dotychczas znane formierki do masowego wy-
konywania form odlewniczych pracowaly w sposéb
pseudo-ciagly polegajacy na tym, Ze od skrzynki
formierskiej zalozonej na plycie podmodelowej
z modelem i umieszczonej na przeno$niku zam-
knietym w plaszczyZnie pionowej lub poziomej,
nasypywano ' mase formierska, przy czym prze-
no$nik byt w tym czasie zatrzymany. Po napel-
nieniu skrzynki masa, nastepowalo uruchomienie
przenoénika i skrzynka przenoszona byla na na-
stepne stanowisko, gdzie po zatrzymaniu prze-
no$nika mase formierska zageszczano przez praso-
wanie. Po ponownym uruchomieniu przenos$nika
forma byla przenoszona na nastepne stanowiska,
gdzie wykonywano kolejne operacje az do zdjecia
skrzynki formierskiej wraz z forma z plyty pod-
modelowej i zalozenia pustej skrzynki formierskiej.

Taka konstrukcja formierki umozliwiata prace
wylacznie ruchem taktowym co powodowalo duze
straty czasu na zatrzymywanie i uruchamianie
przenoénika wraz ze znajdujagcymi sie na mnim
skrzynkami formierskimi. Straty te siegaly 200%
czasu, zuzytego na stanowisku formowania. Do
wad powyzZszej konstrukcji nalezato réwniez zuzy-
wanie sie elementéw przenoénika formierki na
skutek stalego rozruchu i hamowania przenosnika,
konieczno$éé zainstalowania silnika napedowego
o duzej mocy ze wzgledu na stale powtarzajgcy
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sie rozruch duzych mas, koniecznoéé zainstalowania
specjalnego urzadzenia do obracania zaformowa-
nych skrzynek, koniecznos$é zainstalowania skom-
plikowanej aparatury synchronizujgcej kolejne
operacje na poszczegblnych stanowiskach z ruchem
taktowym przeno$nika.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie taktowe-
go ruchu przenos$nika formierki przez zastosowa-
nie cigglego prasowania z réwnoczesnym - wibro-
waniem elementu prasujacego W spos6b ciggly,
oraz zdejmowania w sposéb ciagly gotowych i od-
wréconych poléwek form odlewniczych.

Cel ten osiggnieto przez skonstruowanie formier-
ki wibracyjno-prasujacej, dziatajacej w spos6b
ciagly, ktére posiada jeden lub kilka walcé6w o du-
Zym ciezarze, umieszczonych kolejno po sobie.
Walce te prasujag w sposéb ciggly z jednoczesnym
wibrowaniem w kierunku pionowym, napelnione
masg skrzynki formierskie, ktére przesuwajg sie
pod nimi réwniez w sposéb ciggly. Walce napedzane
sg indywidualnie silnikami elektrycznymi. Pred-
ko§¢ obwodowa walca jest rowna lub wieksza od
predkosci liniowej przeno$nika z zamocowanymi
skrzynkami formierskimi. Walce na swej pobocz-
nicy, posiadaja zeby umieszczone réwnolegle do
osi obrotu.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia formierke w widoku z boku, fig. 2
przedstawia szczeg6t ,,A” z fig. 1, fig. 3 przedsta-
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wia przekr6j wadluz linii A-A z fig. 1, fig. 4 przed-
stawia przekréj wzdluz linii B-B z fig. 1, natomiast
fig. 5 przedstawia odmiane wykonania formierki
w widoku z boku.

Formierka wyposazona jest w przenosnik czlo-
nowy 1, na ktérego poszczegblnych czionach za-
mocowane sg ptyty podmodelowe 2 z modelami 4,
stanowisko 5 nakladanmia skrzynek formierskich 6,
stanowisko napelmiania 18 skrzynek formierskich
masg, walce prasujace 21 z wibratorami 28, wibra-
tor 30 dodatkowo zagegszczajacy mase w czasie pra-
sowania, obrotowy frez 29 usuwajacy nadmiar
masy ze SKriyr iryWibrator 34 stuzacy do oddzie-
lanta form od mod {li, przenosnik tasmowy 16 do
transportu masy forinierskiej ze stanowiska prze-
robu mas, do zb‘iorriikga 17 oraz przeno$nik tasmowy
36 do transportu gotowych poléwek form na sta-
newisko skladania. :

Skrzynki formierskie 6 nakladane sg na piyty
podmodelowe 2 i centrowane za pomoc3g sworzni
centrujacych. Skrzynki 6 mocowane sg dodatkowo
za pomoca trzymakow .obrotowych 8 polgczonych
sztywno z segmentem zebatym 9 i zalozyskowa-
nych obrotowo w plycie podmodelowej 2. Segment
zebaty 9 napedzany jest poprzez popychacz 11 za-
opatrzony w rolke 14 toczaca sie¢ w prowadnicy 13
zamocowanej na trwale na ramie przenosnika czto-
nowego 1. Pomiedzy prowadnicg 12 popychacza 11
a jego trzonem 11a znajduje si¢ sprezyna kompen-
sujaca 15. )

Stanowisko napelniania sklada sie ze zbiornika
17, pod ktérym przesuwajg sie skrzynki formier-
“skie 6. Dla zapobiezenia rozsypywaniu si¢ masy
poza skrzynke zastosowano boczne nadstawki 20.
Ilo§é masy w skrzynce wynosi 1,5 do 2 objetosci
skrzynki. : :

Na stanowisku prasowania znajduje sie jeden
lub kilka walcow 21 obracajacych sie z predkoscig
obwodowa réwng lub wieksza od predkosci linio-
wej przenosnika czlonowego 1. Walec 21 zaopa-
trzony jest na swoim obwodzie w zeby 22, zagar-
niajace mase formierska pod walec. Walec 21 na-
pedzany jest, poprzez cigegno 23 i kola zebate 24
i 25, silnikiem elektrycznym (nie uwidocznionym
na rysunku). O§ obrotu kota 25 jest wspdlna z osig
obrotu ramienia 26 utrzymujgcego walec w Kkie-
runku wzdtuznym. Walec 21, poprzez podpory 27
polaczony jest z wibratorem 28, wprawiajacym go
w ruch drgajacy w kierunku pionowym. Nadmiar
masy zbierany jest przez obrotowy frez $limako-
wy 29. -

Pod przeno$nikiem czlonowym 1 na wysokoSci
pierwszego walca prasujacego 21 umieszczony jest
wibrator 30. Drgania wibratora 30 przekazywane
sag na model 4 przez wystajgca poprzez plyte pod-
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modelowg 2 cze$é modelu 4a. W celu zapewnienia
mozliwosci pobudzenia modelu do drgan jest on
osadzony na plycie podmodelowej 2 za pos$rednic-
twem sprezystej podkladki 3.

Do oddzielania gotowych poléwek form od mo-
deli stuzy wibrator 34 umieszczony nad dolnym
ciggiem przenosnika czlonowego 1. Drgania wibra-
tora 34 przenoszone sg na model 4 poprzez jego
wystep. 4a. Oddzielone pol6wki form przenoénikiem
taSmowym 36 transportowane sg na stanowisko
skladania. Przeno$nik tasmowy 36 biegnie réwmo-
legle do dolnego ciggu przeno$nika czlonowego 1,
w tym samym Kkierunku i z tg samg predkoscia.

Odmiana formierki wedlug wynalazku, przedsta-
wiona w przykladzie wykonania na fig. 5 rysunku
wyposazona jest w jednag lub wiecej ptyt prasuja-
cych 3'{, ktére polaczone sg poprzez wsporniki
z wibratorem 28. Plaszczyzna natarcia 38 piyty
prasujacej 37 nachylona jest .do poziomu pod kg-
tem o = 25°9—35°.

Zastrzezenia patentowe

1. Formierka wibracyjno-prasujagca o ciggle]j
pracy formowania wyposazona w przeno$nik czlo-
nowy z pltytami podmodelowymi i modelami, oraz
stanowisko nakiadania skrzynek, stanowisko samo-
czynnego napelniania skrzynek masg formierska,
stanowisko oddzielania form od modeli za pomoca
wibratora, oraz transportowy przeno$nik tasmowy
gotowych potéwek form na stanowisko skladania,
znamienna tym, Ze wyposazona jest w jeden lub
wiecej walcéw zebatych (21) napedzanych indywi-
dualnie, ktérych predko§é obwodowa jest réwna
lub wieksza od predkosci liniowej przeno$nika
czlonowego. .

2. Formierka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze na kazdym walcu prasujacym (21) zainstalowany
jest wibrator (28) o dzialaniu pionowym.

3. Formierka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze pod przeno$nikiem czlonowym na wysokodci
pierwszego walca prasujgcego (21) znajduje sie
wibrator (30), nadajacy modelowi drgania poprzez
wystajacg poza plyte podmodelowag cze§é modelu
(4a). :

4, Formierka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze model zamocowany jest do plyty podmodelowej
za pofSrednictwem elastycznej podkiadki (3).

5. Odmiana formierki wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze wyposazona jest w jedng lub wiecej
ptyt prasujacych (37) polaczonych poprzez wspor-
niki z wibratorem (28), przy czym plaszczyzna na-
tarcia (38) plyty (37) nachylona jest do poziomu
pod katem o = 25°—35°.
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